
Wheeler Model 46301 Hydrostatic Test Pump 
SPECIFICATIONS 

DIMENSIONS:  Packed  27” (67.5cm) L x 22” (55cm) W x 34” (85cm) H 
WEIGHT:  132 lbs., 60 kg 
PUMP:  Roller:  Variable Displacement 

Inlet and outlet ports:  ¾” 
Capacity:  11.4 – 5.4gpm, 43 – 20.5 ltr/min 
Max Pressure:  300psi (20.5 bar) 
Operating Speed:  600rpm 
Operating Temp.:  140 degree F max 
Lubrication:  Factory lubed sealed bearings 
Shaft Size:  5/8” 

CONTROL:  Adjustable pressure relief valve 
ENGINE:  6.5hp Briggs & Stratton Intek Pro, 4 cycle, gasoline 

powered, with 6 – 1 gear reduction 
GAUGE:  Glycerin filled, 0 – 600psi, 0 – 42 kg/cm, bottom 

mount 
DISCHARGE HOSE:  ¾” x 10’ (3m), rated 1000psi (68 bar) working 

pressure 
INTAKE HOSE:  ¾” x 10’ (3m) with strainer 

FEATURES 

ü  Economical 
ü  Easy maintenance 
ü  Adjustable pressure control 
ü  On two wheeled cart with pneumatic tires 
ü  Inline strainer with stainless steel mesh 

filter and clear bowl 
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