
Wheeler Model 46800 Hydrostatic Test Pump 
SPECIFICATIONS 

DIMENSIONS:  39” (70cm) L x 19” (60 cm) W x 26” (87.5cm) H 
WEIGHT:  203 lbs  104.5 kg 
PUMP:  Triple diaphragm:  Positive displacement 

Ports: 1­1/2 ” Inlet; ¾” NPT outlet 
Capacity:  26gpm 
Pressure:  Maximum of 250psi 
Operating Speed:  550rrpm 
Lubrication: 

Pump:  30 oz 40W Non­detergent oil 
Gear case: 16oz Gear Oil 

Shaft Size:  1” 
ENGINE:  8hp Briggs & Stratton Intek Pro, 4 cycle, gasoline 
CONTROL:  Pressure Relief Valve 
PULSATION CONTROL:  N/A 
GAUGE:  Glycerin filled, 0­600psi, 0­42 kg 
DISCHARGE HOSE:  ¾” x 10’ (3m) 1000psi working pressure 
INTAKE HOSE:  1” x 10’ (3m) 

FEATURES 
ü  Able to handle up to 10% chlorine solution 
ü  Automatic and precise pressure build­up 
ü  Isolates and maintains high pressure 
ü  Automatic by­pass 
ü  Constant volume 
ü  Adjustable pressure control 
ü  On two wheeled cart with pneumatic tires 
ü  Inline strainer with stainless steel mesh filter and 

clear bowl 

Wheeler Mfg. Div Rex Intl USA Inc.  ●  3744 Jefferson Road  ●  Ashtabula, OH 44004 
Tel:  440­998­2788 or 800­321­7950  ●  Fax: 440­992­2925  ●  wheeler@wheelerrex.com 

www.wheelerrex.com


