
Wheeler­Rex Model 35100 Electric Test Pump 

SPECIFICATIONS 

DIMENSIONS:  16” (40cm) L x 22” (55cm) W x 18” (45cm) H 
WEIGHT:  91 lbs., 41.5 kg 
PUMP:  Twin Piston:  Positive Displacement 

Inlet & Outlet Ports:  ½”NPT 
Capacity:  3gpm, 11lpm 
Pressure:  Maximum pressure 500psi (34 bar) 
Operating Speed:  1725rpm 
Lubrication:  Chassis Grease 
Shaft Size:  5/8” 

MOTOR:  1hp, 115/230 V. 1ph, 60hz, 1725rpm 
1hp, 220V, 1ph, 50hz, 1725rpm 

CONTROL:  Adjustable pressure relief valve 
GAUGE:  Glycerin filled, 0 – 2000psi, (136 bar) 
DISCHARGE HOSE:  ½” x 10’ (3m), 2000psi (136 bar) 

FEATURES 

Ø  Automatic and precise pressure build­up 
Ø  Single adjustable pressure control 
Ø  Full perimeter cage with rubber padded feet 
Ø  Smooth operation 
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